
Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Aktionsfräser 2011

Ausgewählte VHM- Schaftfräser

zu attraktiven Preisen

vom einfachen 2- Schneider

bis zum Hochleistungsschruppfräser

Lieferung frei Haus ab 150€ Auftragswert

Es gelten unsere allgemeinen Geschäftsbedingungen,

einzusehen unter:

ab 5 Stück gleiche Fräser: 5% Rabatt

ab 15 Stück gleiche Fräser: 10% Rabatt

www.ischen-gmbh.de
info@ischen-gmbh.de
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VHM- Hochleistungsschruppfräser M135194

• Ultrafeinstkornsorte BALINIT® ALCRONA beschichtet für höchste Standzeit

• Weicher Schnitt durch 45° Spiralnutwinkel

• Lange Ausführung mit freigeschliffenem Schaft

• Verstärkter Kern für exzellente Laufruhe bei hohen Spanvolumen

• Feine Kordelverzahnung reduziert Bearbeitungskräfte

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
4,0 6 3,5 57 11 10 3 M135194440400 21,50 €
5,0 6 4,5 57 13 9 4 M135194440500 21,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M135194440600 21,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M135194440800 28,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M135194441000 38,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M135194441200 50,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 5 M135194441600 77,50 €
20,0 20 19,2 104 38 16 6 M135194442000 103,00 €

Schaft nach DIN 6535-HA glatt, ohne Spannfläche

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
4,0 6 3,5 57 11 10 3 M135194840400 21,50 €
5,0 6 4,5 57 13 9 4 M135194840500 21,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M135194840600 21,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M135194840800 28,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M135194841000 38,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M135194841200 50,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 5 M135194841600 77,50 €
20,0 20 19,2 104 38 16 6 M135194842000 103,00 €

HB

HA

Günter

ischen
G
m
b
H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

Günter Ischen GmbH
Goethestraße 24
68794 Oberhausen- Rheinhausen
Tel.: 07254- 60911
Fax: 07254- 72219
Email: info@ischen-gmbh.de

www.ischen-gmbh.de


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ALCRONA DIN 6535
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VHM- Schaftfräser 35° / 38° M134512

• Ultrafeinstkornsorte BALINIT® ALCRONA beschichtet für höchste Standzeit

• Variabler Drall 35°/38°, vibrationsfrei, geeignet bis 48HRC

• Lange Ausführung mit freigeschliffenem Schaft

• Kantenbehandelt und Nutfinish

• Erhältlich auch mit Eckenradius von 0,3- 3,0mm gegen Mehrpreis

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134512440300 15,00 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134512440400 15,00 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134512440500 15,00 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134512440600 15,00 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134512440800 20,00 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134512441000 31,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134512441200 41,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134512441600 66,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134512442000 108,00 €

Schaft nach DIN 6535-HA glatt, ohne Spannfläche

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134512840300 15,00 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134512840400 15,00 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134512840500 15,00 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134512840600 15,00 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134512840800 20,00 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134512841000 31,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134512841200 41,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134512841600 66,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134512842000 108,00 €

HB

HA

Günter

ischen
G
m
b
H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

Günter Ischen GmbH
Goethestraße 24
68794 Oberhausen- Rheinhausen
Tel.: 07254- 60911
Fax: 07254- 72219
Email: info@ischen-gmbh.de

www.ischen-gmbh.de


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STV VHM- Schrupp- Schlicht M135420

• Ultrafeinstkornsorte BALINIT® ALCRONA beschichtet für höchste Standzeit

• Weicher Schnitt durch 45° Spiralnutwinkel und ungleiche Teilung

• Lange Ausführung mit freigeschliffenem Schaft

• Exzellente Oberfläche und Laufruhe bei mittleren Spanvolumen

• Spanbrechernuten reduzieren Bearbeitungskräfte

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
4,0 6 3,5 57 11 10 3 M135420440400 19,50 €
5,0 6 4,5 57 13 9 4 M135420440500 19,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M135420440600 19,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M135420440800 30,00 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M135420441000 39,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M135420441200 51,50 €
16,0 16 15,2 92 32 12 5 M135420441600 81,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 6 M135420442000 128,00 €

Schaft nach DIN 6535-HA glatt, ohne Spannfläche

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
4,0 6 3,5 57 11 10 3 M135420840400 19,50 €
5,0 6 4,5 57 13 9 4 M135420840500 19,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M135420840600 19,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M135420840800 30,00 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M135420841000 39,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M135420841200 51,50 €
16,0 16 15,2 92 32 12 5 M135420841600 81,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 6 M135420842000 128,00 €

HB

HA

Günter

ischen
G
m
b
H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

Günter Ischen GmbH
Goethestraße 24
68794 Oberhausen- Rheinhausen
Tel.: 07254- 60911
Fax: 07254- 72219
Email: info@ischen-gmbh.de

www.ischen-gmbh.de



45°

z
4

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB

Spanbrecher
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VHM- Schaftfräser rostfrei M134135

• Ultrafeinstkornsorte BALINIT® ALCRONA beschichtet für höchste Standzeit

• Sehr weicher Schnitt durch 55° Drall, ideal für rostfreie Stähle

• Lange Ausführung mit freigeschliffenem Schaft

• Vibrationsarm und laufruhig durch ungleiche Teilung

• Erzeugt eine sehr gute Oberfläche

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134135440300 17,75 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134135440400 17,75 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134135440500 17,75 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134135440600 17,75 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134135440800 25,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134135441000 35,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134135441200 46,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134135441600 74,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134135442000 119,00 €

Schaft nach DIN 6535-HA glatt, ohne Spannfläche

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134135840300 17,75 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134135840400 17,75 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134135840500 17,75 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134135840600 17,75 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134135840800 25,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134135841000 35,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134135841200 46,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134135841600 74,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134135842000 119,00 €

HB

HA

Günter

ischen
G
m
b
H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

Günter Ischen GmbH
Goethestraße 24
68794 Oberhausen- Rheinhausen
Tel.: 07254- 60911
Fax: 07254- 72219
Email: info@ischen-gmbh.de

www.ischen-gmbh.de



55°

z
4

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB

ungleiche
Teilung
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VHM- Schaftfräser ALU Z4 M134527

• Ultrafeinstkornsorte BALINIT® ALCRONA beschichtet für höchste Standzeit

• Spezielle Geometrie für Aluminium und NE- Metalle

• 45° Drall für vibrationsfreien Lauf

• Lange Ausführung mit freigeschliffenem Schaft

• Nutfinish für beste Spanabfuhr

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134527440300 13,50 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134527440400 13,50 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134527440500 13,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134527440600 13,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134527440800 19,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134527441000 29,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134527441200 39,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134527441600 68,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134527442000 109,00 €

Schaft nach DIN 6535-HA glatt, ohne Spannfläche

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 2,75 57 8 13 4 M134527840300 13,50 €
4,0 6 3,5 57 11 10 4 M134527840400 13,50 €
5,0 6 4,5 57 13 8 4 M134527840500 13,50 €
6,0 6 5,5 57 13 8 4 M134527840600 13,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 4 M134527840800 19,50 €

10,0 10 9,2 72 22 10 4 M134527841000 29,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 4 M134527841200 39,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 4 M134527841600 68,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 4 M134527842000 109,00 €

HB

HA

Günter

ischen
G
m
b
H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

Günter Ischen GmbH
Goethestraße 24
68794 Oberhausen- Rheinhausen
Tel.: 07254- 60911
Fax: 07254- 72219
Email: info@ischen-gmbh.de

www.ischen-gmbh.de



45°

z
4

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB

Nutfinish
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VHM- Multi Flute M134130

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis

6,0 6 5,5 57 13 8 6 M134130400600 11,50 €
8,0 8 7,4 63 19 8 6 M134130400800 20,00 €
10,0 10 9,2 72 22 10 6 M134130401000 28,00 €
12,0 12 11,2 83 26 12 6 M134130401200 40,00 €
16,0 16 15,2 92 32 12 6 M134130401600 69,00 €
20,0 20 19,2 104 38 16 8 M134130402000 112,00 €

VHM- 3- Schneider kurz M133154

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 6 57 7 0 3 M133154400300 11,50 €
4,0 6 6 57 8 0 3 M133154400400 11,50 €
5,0 6 6 57 10 0 3 M133154400500 11,50 €
6,0 6 6 57 10 0 3 M133154400600 11,50 €
8,0 8 8 63 16 0 3 M133154400800 17,00 €
10,0 10 10 72 19 0 3 M133154401000 25,00 €
12,0 12 12 83 22 0 3 M133154401200 35,00 €
16,0 16 16 92 26 0 3 M133154401600 60,00 €
20,0 20 20 104 32 0 3 M133154402000 98,00 €

HB



45°

z
6- 8

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB

HB



45°

z
3

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB



VHM- 2- Schneider kurz M134126

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 6 50 8 0 2 M134126400300 9,25 €
4,0 6 6 50 8 0 2 M134126400400 9,25 €
5,0 6 6 50 8 0 2 M134126400500 9,25 €
6,0 6 6 50 16 0 2 M134126400600 9,25 €
8,0 8 8 60 20 0 2 M134126400800 14,50 €
10,0 10 10 70 55 0 2 M134126401000 21,50 €
12,0 12 12 70 55 0 2 M134126401200 30,00 €
16,0 16 16 75 25 0 2 M134126401600 52,00 €
20,0 20 20 100 32 0 2 M134126402000 95,00 €

VHM- 4- Schneider lang M134125

Schaft nach DIN 6535-HB mit Spannfläche (Weldon)

d1 d2 d3 l1 l2 l3 z Artikelnummer Preis
3,0 6 6 57 8 0 4 M134125400300 10,00 €
4,0 6 6 57 11 0 4 M134125400400 10,00 €
5,0 6 6 57 13 0 4 M134125400500 10,00 €
6,0 6 6 57 13 0 4 M134125400600 10,00 €
8,0 8 8 63 19 0 4 M134125400800 16,00 €
10,0 10 10 72 22 0 4 M134125401000 25,00 €
12,0 12 12 83 26 0 4 M134125401200 35,00 €
16,0 16 16 92 32 0 4 M134125401600 60,00 €
20,0 20 20 104 38 0 4 M134125402000 98,00 €

HB



30°

z
4

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB

HB



30°

z
2

VHM
Feinstkorn

ALCRONA DIN 6535
HA / HB



VHM- Fräser Testsets zu Nettopreisen

Set 1:
Je 2 Stück 
Schruppfräser M135194
Ø 12 Ø 8
Ø 10 Ø 6

Set 2:
Je 2 Stück
 35° / 38° Fräser M134512
Ø 12 Ø 8 Set 3:
Ø 10 Ø 6 Je 1 Stück 

Schruppfräser M135194
35° / 38° Fräser M134512
Ø 12 Ø 8

Ø 10 Ø 6

Set 6:
Je 2 Stück
Ø 6 Schruppfräser M135194
Ø 6 35° / 38° Fräser M134512

Set 8:
Je 2 Stück
Ø 8 Schruppfräser M135194
Ø 8 35° / 38° Fräser M134512

Set 10:
Je 2 Stück
Ø 10 Schruppfräser M135194
Ø 10 35° / 38° Fräser M134512

Set 12:
Je 2 Stück
Ø 12 Schruppfräser M135194
Ø 12 35° / 38° Fräser M134512

230 €

60 €

115 €

150 €

80 €

205 €

180 €
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ht
e 

un
d 

K
ist

en
m

aß
e 

si
nd

 a
ng

en
äh

er
t n

ac
h 

be
st

em
 E

rm
es

se
n,

 
ab

er
 o

hn
e 

V
er

bi
nd

lic
hk

ei
t a

ng
eg

eb
en

. 
 §3

 
Pr

ei
se

 u
nd

 L
ie

fe
ru

ng
 

D
ie

 
Pr

ei
se

 
ge

lte
n 

ab
 

A
us

lie
fe

ru
ng

sl
ag

er
, 

au
ss

ch
lie

ßl
ic

h 
de

r 
K

os
te

n 
fü

r 
V

er
pa

ck
un

g,
 

Tr
an

sp
or

t 
un

d 
Tr

an
sp

or
tri

si
ko

. S
ow

ei
t d

ie
 P

re
is

e 
ni

ch
t a

us
dr

üc
kl

ic
h 

al
s F

es
tp

re
is

e 
ve

re
in

ba
rt 

si
nd

, s
in

d 
si

e 
fr

ei
bl

ei
be

nd
. 

 §4
 

Za
hl

un
gs

be
di

ng
un

ge
n 

(1
) 

D
ie

 Z
ah

lu
ng

en
 si

nd
 in

ne
rh

al
b 

30
 T

ag
en

 a
b 

R
ec

hn
un

gs
da

tu
m

 o
hn

e 
je

de
n 

A
bz

ug
 fr

ei
 Z

ah
ls

te
lle

 d
es

 L
ie

fe
re

rs
 

zu
 le

is
te

n.
 B

ei
 Z

ah
lu

ng
 in

ne
rh

al
b 

14
 T

ag
en

 w
er

de
n 

2%
 S

ko
nt

o 
ge

w
äh

rt.
 

(2
) 

D
ie

 A
nn

ah
m

e 
vo

n 
W

ec
hs

el
n 

un
d 

Sc
he

ck
s e

rf
ol

gt
 n

ur
 z

ah
lu

ng
sh

al
be

r; 
di

e 
K

os
te

n 
de

r D
is

ko
nt

ie
ru

ng
 u

nd
 d

er
 

Ei
nz

ie
hu

ng
 tr

äg
t d

er
 B

es
te

lle
r. 

(3
) 

W
er

de
n 

Za
hl

un
ge

n 
ge

st
un

de
t o

de
r 

sp
ät

er
 a

ls
 3

0 
Ta

ge
 n

ac
h 

R
ec

hn
un

gs
da

tu
m

 g
el

ei
st

et
, s

o 
w

er
de

n 
fü

r 
di

e 
Zw

is
ch

en
ze

it 
Zi

ns
en

 in
 H

öh
e 

de
s 

Zi
ns

au
fw

an
de

s 
de

s 
Li

ef
er

an
te

n 
fü

r 
ku

rz
fr

ist
ig

e 
B

an
kk

re
di

te
 z

uz
üg

lic
h 

ei
ne

r B
ea

rb
ei

tu
ng

sg
eb

üh
r v

on
 4

%
 in

 A
br

ec
hn

un
g 

ge
br

ac
ht

, o
hn

e 
da

ß 
es

 e
in

er
 In

ve
rz

ug
se

tz
un

g 
be

da
rf

. 
(4

) 
D

ie
 Z

ur
üc

kh
al

tu
ng

 d
er

 Z
ah

lu
ng

en
 o

de
r 

di
e 

A
uf

re
ch

nu
ng

 w
eg

en
 e

tw
ai

ge
r 

G
eg

en
an

sp
rü

ch
e 

de
s 

B
es

te
lle

rs
 

si
nd

 a
us

ge
sc

hl
os

se
n.

 
(5

) 
W

ir 
sin

d 
w

ei
te

r 
be

re
ch

tig
t, 

au
ch

 i
m

 F
al

le
 a

nd
er

sl
au

te
nd

er
 V

er
ei

nb
ar

un
g 

W
ar

en
 n

ur
 p

er
 N

ac
hn

ah
m

e 
au

sz
ul

ie
fe

rn
, w

en
n 

un
s d

ie
s f

ür
 n

ot
w

en
di

g 
er

sc
he

in
t. 

 §5
  L

ie
fe

rz
ei

t 
(1

) 
D

ie
 L

ie
fe

rz
ei

t b
eg

in
nt

, s
ob

al
d 

sä
m

tli
ch

e 
Ei

nz
el

he
ite

n 
de

r A
us

fü
hr

un
g 

kl
ar

ge
st

el
lt 

un
d 

be
id

e 
Te

ile
 ü

be
r a

lle
 

B
ed

in
gu

ng
en

 d
es

 G
es

ch
äf

ts
 e

in
ig

 s
in

d,
 u

nd
 b

ez
ie

ht
 s

ic
h 

au
f d

as
 V

er
sa

nd
da

tu
m

 a
b 

La
ge

r. 
Ih

re
 E

in
ha

ltu
ng

 
se

tz
t 

di
e 

Er
fü

llu
ng

 
de

r 
V

er
tra

gs
pf

lic
ht

en
 

de
s 

B
es

te
lle

rs
, 

in
sb

es
on

de
re

 
de

r 
ve

re
in

ba
rte

n 
Za

hl
un

gs
be

di
ng

un
ge

n 
vo

ra
us

. 
U

nv
or

he
rg

es
eh

en
e 

Er
ei

gn
is

se
, 

di
e 

au
ße

rh
al

b 
de

s 
W

ill
en

s 
de

s 
Li

ef
er

er
s 

lie
ge

n,
 z

.B
. B

et
rie

bs
st

ör
un

ge
n,

 S
tre

ik
 u

nd
 A

us
sp

er
ru

ng
en

 –
 im

 e
ig

en
en

 W
er

k 
od

er
 b

ei
m

 U
nt

er
lie

fe
re

r 
- 

, 
ve

rlä
ng

er
n 

di
e 

Li
ef

er
fri

st 
an

ge
m

es
se

n,
 u

nd
 z

w
ar

 a
uc

h 
da

nn
, 

w
en

n 
si

e 
w

äh
re

nd
 e

in
es

 L
ie

fe
rv

er
zu

ge
s 

ei
nt

re
te

n.
 D

as
 g

le
ic

he
 t

rit
t 

ei
n,

 w
en

n 
be

hö
rd

lic
he

 o
de

r 
so

ns
tig

e 
fü

r 
di

e 
A

us
fü

hr
un

g 
de

r 
Li

ef
er

un
g 

er
fo

rd
er

lic
he

 G
en

eh
m

ig
un

ge
n 

D
rit

te
r u

nd
 U

nt
er

la
ge

n 
od

er
 fü

r d
ie

 A
us

fü
hr

un
g 

de
r L

ie
fe

ru
ng

 e
rfo

rd
er

lic
he

 
A

ng
ab

en
 d

es
 B

es
te

lle
rs

 n
ic

ht
 re

ch
tz

ei
tig

 e
in

ge
he

n,
 e

be
ns

o 
be

i n
ac

ht
rä

gl
ic

he
r Ä

nd
er

un
g 

de
r B

es
te

llu
ng

. 
(2

) 
Te

ill
ie

fe
ru

ng
en

 si
nd

 z
ul

äs
si

g.
 

(3
) 

Li
ef

er
ve

rz
ug

 se
tz

t a
ng

em
es

se
ne

 F
ris

t- 
un

d 
N

ac
hf

ris
ts

et
zu

ng
 v

or
au

s u
nd

 b
er

ec
ht

ig
t d

en
 K

äu
fe

r l
ed

ig
lic

h 
zu

m
 

R
üc

kt
rit

t v
om

 V
er

tra
g 

un
te

r A
us

sc
hl

uß
 v

on
 S

ch
ad

en
er

sa
tz

an
sp

rü
ch

en
 je

gl
ic

he
r A

rt.
 

 §6
  G

ef
ah

re
nü

be
rg

an
g 

(1
) 

D
ie

 G
ef

ah
r g

eh
t m

it 
de

r A
bs

en
du

ng
 a

b 
La

ge
r a

uf
 d

en
 B

es
te

lle
r ü

be
r, 

au
ch

 d
an

n,
 w

en
n 

fr
ac

ht
fr

ei
e 

Li
ef

er
un

g 
ve

re
in

ba
rt 

w
ur

de
. V

er
zö

ge
rt 

sic
h 

de
r V

er
sa

nd
 d

ur
ch

 V
er

sc
hu

ld
en

 d
es

 B
es

te
lle

rs
, s

o 
ge

ht
 b

er
ei

ts
 v

om
 T

ag
e 

de
r V

er
sa

nd
be

re
its

ch
af

t d
ie

 G
ef

ah
r a

uf
 d

en
 B

es
te

lle
r ü

be
r. 

(2
) 

V
e r

si
ch

er
un

ge
n 

ge
ge

n 
Tr

an
sp

or
ts

ch
äd

en
 e

rf
ol

ge
n 

n u
r a

uf
 A

no
rd

nu
ng

 u
nd

 K
os

te
n 

de
s B

es
te

lle
rs

. 
   

§7
  H

af
tu

ng
 fü

r 
M

än
ge

l d
er

 L
ie

fe
ru

ng
 

(1
) 

Fü
r 

vo
m

 B
es

te
lle

r 
na

ch
ge

w
ie

se
ne

 M
än

ge
l d

er
 L

ie
fe

ru
ng

 h
af

te
t d

er
 L

ie
fe

re
r 

nu
r 

in
 d

er
 w

ei
se

, d
aß

 e
r 

al
le

 
di

ej
en

ig
en

 T
ei

le
 u

ne
nt

ge
ltl

ic
h 

au
sz

ub
es

se
rn

 o
de

r n
ac

h 
se

in
er

 W
ah

l n
eu

 z
u 

lie
fe

rn
 h

at
, d

ie
 in

ne
rh

al
b 

se
ch

s 
M

on
at

en
 s

ei
t d

em
 L

ie
fe

rta
g 

un
br

au
ch

ba
r w

er
de

n.
 D

ie
 M

än
ge

l s
in

d 
de

m
 L

ie
fe

re
r u

nv
er

zü
gl

ic
h 

an
zu

ze
ig

en
 

un
d 

di
e 

be
tre

ff
en

de
n 

Te
ile

 ih
m

 a
uf

 V
er

la
ng

en
 z

uz
us

en
de

n.
 V

or
au

ss
et

zu
ng

 d
er

 H
af

tu
ng

 s
in

d 
fe

hl
er

ha
fte

 
B

au
ar

t 
od

er
 m

an
ge

lh
af

te
 A

us
fü

hr
un

g;
 f

ür
 M

at
er

ia
lm

än
ge

l 
ha

fte
t 

de
r 

Li
ef

er
er

 n
ur

 i
ns

ow
ei

t, 
al

s 
er

 b
ei

 
A

nw
en

du
ng

 fa
ch

m
än

ni
sc

he
r S

or
gf

al
t d

en
 M

an
ge

l h
ät

te
 e

rk
en

ne
n 

m
üs

se
n.

 
(2

) 
Fü

r S
ch

äd
en

 in
fo

lg
e 

na
tü

rli
ch

er
 A

bn
ut

zu
ng

 w
ird

 k
ei

ne
 H

af
tu

ng
 ü

be
rn

om
m

en
. 

(3
) 

Zu
r 

V
or

na
hm

e 
al

le
r 

de
m

 L
ie

fe
re

r 
no

tw
en

di
g 

er
sc

he
in

en
de

n 
Ä

nd
er

un
ge

n 
so

w
ie

 z
ur

 L
ie

fe
ru

ng
 v

on
 

Er
sa

tz
te

ile
n 

od
er

 E
rs

at
zg

er
ät

en
 h

at
 d

er
 B

es
te

lle
r 

de
m

 L
ie

fe
re

r 
di

e 
er

fo
rd

er
lic

he
 Z

ei
t 

un
d 

G
el

eg
en

he
it 

un
en

tg
el

tli
ch

 z
u 

ge
w

äh
re

n 
un

d 
ih

m
 a

uf
 W

un
sc

h 
H

ilf
sk

rä
fte

 z
ur

 V
er

fü
gu

ng
 z

u 
st

el
le

n.
 

(4
) 

D
ie

 e
nt

ste
he

nd
en

 K
os

te
n 

trä
gt

 d
er

 L
ie

fe
re

r, 
w

en
n 

si
ch

 d
ie

 B
ea

ns
ta

nd
un

g 
al

s 
be

re
ch

tig
t h

er
au

sg
es

te
llt

 h
at

, 
so

ns
t d

er
 B

es
te

lle
r. 

(5
) 

D
er

 
Li

ef
er

er
 

is
t 

zu
r 

B
es

ei
tig

un
g 

vo
n 

M
än

ge
ln

 
ni

ch
t 

ve
rp

fli
ch

te
t, 

so
la

ng
e 

de
r 

B
es

te
lle

r 
se

in
e 

Za
hl

un
gs

ve
rp

fli
ch

tu
ng

en
 n

ic
ht

 e
rfü

llt
. 

(6
) 

D
er

 L
ie

fe
re

r 
ha

fte
t 

fe
rn

er
 n

ic
ht

, 
w

en
n 

di
e 

A
us

be
ss

er
un

g 
od

er
 E

rs
at

zl
ei

st
un

g 
du

rc
h 

ei
ge

nm
äc

ht
ig

e 
N

ac
hb

es
se

ru
ng

sa
rb

ei
te

n 
de

s B
es

te
lle

rs
 e

rs
ch

w
er

t w
ird

. 
(7

) 
Je

de
 w

ei
te

rg
eh

en
de

 H
af

tu
ng

, i
ns

be
so

nd
er

e 
fü

r F
ol

ge
- u

nd
 in

di
re

kt
e 

Sc
hä

de
n,

 is
t a

us
ge

sc
hl

os
se

n.
 

 §8
  R

ec
ht

 d
es

 L
ie

fe
re

rs
 a

uf
 R

üc
kt

ri
tt

 
W

ird
 

de
m

 
Li

ef
er

er
 

na
ch

 
A

bs
ch

lu
ß 

de
s 

K
au

fv
er

tra
ge

s 
be

ka
nn

t, 
da

ß 
de

r 
B

es
te

lle
r 

si
ch

 
in

 
un

gü
ns

tig
er

 
V

er
m

ög
en

sl
ag

e 
be

fin
de

t, 
be

so
nd

er
s, 

da
ß 

W
ec

hs
el

pr
ot

es
te

 v
or

ge
ko

m
m

en
 si

nd
, s

o 
ka

nn
 d

er
 L

ie
fe

re
r S

ic
he

rh
ei

t f
ür

 
di

e 
G

eg
en

le
is

tu
ng

 
ve

rla
ng

en
 

od
er

 
un

te
r 

A
nr

ec
hn

un
g 

de
r 

ih
m

 
ge

m
ac

ht
en

 
A

uf
w

en
du

ng
en

 
vo

m
 

V
er

tra
g 

zu
rü

ck
tre

te
n.

 
 §9

  E
rf

ül
lu

ng
so

rt
 u

nd
 G

er
ic

ht
ss

ta
nd

 
Er

fü
llu

ng
so

rt 
un

d 
G

er
ic

ht
ss

ta
nd

 fü
r L

ie
fe

ru
ng

 u
nd

 Z
ah

lu
ng

 –
 a

uc
h 

fü
r d

as
 M

ah
nv

er
fa

hr
en

 –
 is

t P
hi

lip
ps

bu
rg

. 
 §1

0 
 E

ig
en

tu
m

sv
or

be
ha

lt 
(1

) 
D

er
 L

ie
fe

re
r 

be
hä

lt 
si

ch
 d

as
 E

ig
en

tu
m

 a
n 

de
m

 L
ie

fe
rg

eg
en

st
an

d 
bi

s z
um

 E
in

ga
ng

 a
lle

r 
Za

hl
un

ge
n 

au
s d

er
 G

es
ch

äf
ts

be
zi

eh
un

g 
vo

r.
 D

er
 B

es
te

lle
r 

tr
itt

 in
 H

öh
e 

de
s W

er
te

s d
er

 L
ie

fe
ru

ng
 se

in
e 

A
ns

pr
üc

he
 a

us
 W

ei
te

rv
er

äu
ße

ru
ng

 a
n 

de
n 

L
ie

fe
re

r 
ab

, d
er

 h
ie

rm
it 

di
e 

A
bt

re
tu

ng
 a

nn
im

m
t. 

(2
) 

D
er

 L
ie

fe
re

r 
is

t 
be

re
ch

tig
t, 

de
n 

Li
ef

er
ge

ge
ns

ta
nd

 a
uf

 K
os

te
n 

de
s 

B
es

te
lle

rs
 g

eg
en

 F
eu

er
-, 

W
as

se
r-

 u
nd

 
so

ns
tig

e 
Sc

hä
de

n 
zu

 v
er

si
ch

er
n,

 s
of

er
n 

ni
ch

t 
de

r 
B

es
te

lle
r 

di
e 

V
er

si
ch

er
un

g 
na

ch
w

ei
sl

ic
h 

ab
- 

od
er

 
au

sg
es

ch
lo

ss
en

 h
at

 
(3

) 
V

er
pf

än
du

ng
 o

de
r 

Si
ch

er
he

its
üb

er
ei

gn
un

g 
is

t 
un

zu
lä

ss
ig

. 
Im

 F
al

le
 e

in
er

 P
fä

nd
un

g 
du

rc
h 

D
rit

te
 i

st
 d

er
 

Li
ef

er
er

 h
ie

rv
on

 u
nv

er
zü

gl
ic

h 
zu

 b
en

ac
hr

ic
ht

ig
en

.  
 §1

1 
 V

er
bi

nd
lic

hk
ei

t d
es

 V
er

tr
ag

es
 

D
er

 V
er

tra
g 

bl
ei

bt
 a

uc
h 

be
i 

U
nw

irk
sa

m
ke

it 
ei

nz
el

ne
r 

Pu
nk

te
 s

ei
ne

r 
B

ed
in

gu
ng

en
 v

er
bi

nd
lic

h.
 F

ür
 a

lle
 

A
us

le
gu

ng
 is

t a
us

sc
hl

ie
ßl

ic
h 

de
ut

sc
he

s R
ec

ht
 m

aß
ge

be
nd

. 
 §1

2 
 S

on
st

ig
es

 
K

on
st

ru
kt

io
ns

- 
un

d 
Fo

rm
än

de
ru

ng
en

 
be

ha
lte

n 
w

ir 
un

s 
vo

r, 
oh

ne
 

hi
er

du
rc

h 
di

e 
W

irk
sa

m
ke

it 
de

s 
V

er
tra

gs
ve

rh
äl

tn
iss

es
 b

er
üh

rt 
w

ird
, s

ow
ei

t 
de

r 
G

eg
en

st
an

d 
se

lb
st

, s
ei

n 
A

us
se

he
n 

un
d 

se
in

e 
Fu

nk
tio

n 
da

du
rc

h 
ni

ch
t 

gr
un

dl
eg

en
d 

ge
än

de
rt 

w
er

de
n.

 M
ün

dl
ic

he
 N

eb
en

ab
re

de
n 

ha
be

n 
ke

in
e 

G
ül

tig
ke

it.
 S

pä
te

st
en

s 
m

it 
de

r 
En

tg
eg

en
na

hm
e 

un
se

re
r W

ar
e 

ge
lte

n 
un

se
re

 A
llg

em
ei

ne
n 

G
es

ch
äf

tsb
ed

in
gu

ng
en

 a
ls

 a
ng

en
om

m
en

. 

 



Günter Ischen GmbH

Benzstraße 4

D-68794 Oberhausen- Rheinhausen

Fon: +49- (0) 7254 - 60911   Fax: +49- (0) 7254 - 950344

Günter

ischen
G

m

b

H

Industrielle Metallbearbeitung
Werkzeugschleiferei

iS

i

i

i

i

V

M

K

S

- drill Wechselplatten- Bohrsystem

- drill VHM-Spiralbohrer

- mill VHM Schaftfräser

- cool Kühlmittelzuführfutter

- tool Sonderwerkzeuge und Form-WSP

ISCHEN
Werkzeuge zur Metallbearbeitung

Unser Programm:

F
ü

r 
Ir

rt
ü

m
e

r 
u

n
d

 D
ru

c
k

fe
h

le
r 

k
e

in
e

 G
e

w
ä

h
r
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